MORE FROM WOOD. E EGLGER

DOPORUCENI NASTROJU

k profesionalnimu zpracovani EGGER KOMPAKTNICH DESEK

POPIS VYROBKU EGGER KOMPAKTNI DESKY

EGGER Kompaktni desky maji vicevrstvou konstrukci a skladaji se z kryci vrstvy z dekoracniho papiru, impregnovaného melaminovou
pryskyfici a jadrové vrstvy na bazi dievovlaken pojené teplem vytvrditelnymi pryskyficemi.

VSEOBECNE SMERNICE KE ZPRACOVANI

Nésledujici doporuceni nastrojd spociva na nejriiznéjsich fadach pokusa, vzdy s nejlep3imi vysledky zpracovani, v kooperaci s firmou
Leitz GmbH & Co. KG

Leitz GmbH & Co. KG
www.leitz.at

TECHNICKE POKYNY

Pfi pracech na kompaktnich deskéch je tfeba dbat na pomér mezi poctem zubi Z, feznou rychlosti (vc)a rychlosti posuvu (ve).

Metoda zpracovani Rezna rychlost (vo) Posuv na zub(f)
Rezani 50 — 80 (Soll 60) m/s 0,02 - 0,05 mm
Frézovani 30 -50m/s 0,3-0,5mm
Vrtani 0,5-2,0m/s 0,1-0,6 mm

Pro kalkulaci fezné rychlosti, posuvu na zub a rychlosti posuvu plati nasledujici vzorce:

vc - fezna rychlost [m/s]
vc=D*n*n/60*1000
D - pramér nastroje [mm] n - pocet otacek nastroje [min-1]

fz — posuv na zub [mm]

fz=vf*1000/n*z

vf—rychlost posuvu [m/min]

n — pocCet otaCek nastroje [min-1] z - pocet zub(

vf — rychlost posuvu [m/min-1]

vf=fz*n* z /1000

fz — posuv na zub [mm]

n — pocet otacek nastroje [min-1] z — pocet zub(


http://www.leitz.at/
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REZANi

AvSeobecné
Je tfeba dbat na:

e  Pohledova strana (dekorova strana) smérem nahoru

. Dbat na spravny pfesah pilového kotouce

° Pfizplsobit rychlost posuvu otackdm a poctu zubd

. Pro Cisté fezy na spodni strané desky je doporuceno pouZit pfedfezavaciho pilového kotouce

Podle pfesahu pilového kotouce se méni vstupni a vystupni Ghel a tim kvalita fezné hrany. Pokud je fezna hrana necista, musi se pilovy
kotouc€ nastavit vySe. PFi necistém fezu na spodni strané se musi pilovy kotou¢ nastavit hloubéji. Takto se musi zjistit to nejvyhodné;jsi
vySkové nastaveni.

U kotoucovych pil formatovacich a na déleni desek se musi nastavit nasledujici presahy pilovych kotoucl podle primeéru (D):

Priimé&r kotouce okruZzni pily D [mm]  Pfesahy U

250

300

350 ca.5-10

400

450

Pilové kotouce s vy33im poctem zubf lze s ohledem na dobrou kvalitu zpracovani generelné doporucit. U okruZnich pil je doporucena
fezna rychlost vc pfi 60 - 90 m/s

Doporucené tvary zubd

TR/TR (trapezovy zub/trapezovy zub) FZ / TR (zub s pfimou feznou hranou/trapezovy zub)

Ke zpracovani oboustranné nalepenych kompaktnich desek se navic vyZzadovana pfedfezavaci pila aby se zabranilo zadlomdm na spodni
strané.
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FORMATOVACI REZ S PREDREZAVACIM AGREGATEM EXCELLENT DP
(FZ/TR)

Pro okruzni pily stolni, formatovaci, zkracovaci a okruzni pily na déleni desek s prediezavacim
agregatem

Technické informace:
Nosné téleso ma stabilni formu zub

Pilovy kotouc Diamaster PRO
Vyska osazeni: 4,5 mm
Pocet zubl 60

Priklad parametr pouZiti u kompaktnich desek:
Primér @ = 300 mm
Pocet otacek n =3200- 5100 min (ve= 50 — 80 m/s)

FORMATOVACI REZ S PREDREZAVACIM AGREGATEM PREMIUM
(FZ/TR)

Pro stolni, forméatovaci, zakracovaci a deskové okruzni pilové stroje s/bez prediezavaciho
agregatu

Technické informace:
Pfi umisténi fezné hiidele pod obrabény kus pdsobi fezny tlak na stabilni dosedaci plochu
stolu.

Pilovy kotouc AS OptiCut:

*)\\\'\ = PocCet zubl: 72, 96, 108
) =i
H o
-
sw TDI
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FORMATOVACI REZ — MATERIALY NA BAZI DREVA — EXCELLENT DP
(FZ/TR)

Pro formatovaci okruzni fezaci stroje a zafizeni na déleni desek s predfezavacim agregatem a
pritlacnou listou.

Technické informace:
Nosné téleso je osazeno stabilni formu zubd
Nosné téleso s vibrace tlumici nerovnomérnou rozteci zubd

Pilovy kotouc:
Pocet zubl: 60, 72
Provedeni Diamaster PLUS s vySkou osazeni 6 mm.

RUCNI OKRUZNI PILY - PRIREZ UNIVERSAL (FZ/TR)

K pficnému, kapovacimu a zakracovacimu fezani

Aplikacni parametry u kompaktnich desek napfiklad:
Primér @ = 300 mm
pocet otacek n =3200 - 5100 min! (ve= 50 - 80 m/s)

Pilovy kotouc:
PocCet zubl: 42, 48, 54, 56, 60, 64, 68, 80, 96
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ZPRACOVANI DESEK

wwmmm ZPRACOVANI HRAN - STRIDAVA FREZA

Pro stroje na zpracovani hran, kopirovaci frézovaci stroje atp.

Technické informace:

K frézovani hran Gzkych ploch obrabéného kusu v soubéhu a protibéhu (stfidava fréza).
Osovy Ghel 40° umoZnuje rovnéZ narocna pouziti.

Asymetrické fezné usporadani

Stiidava fréza Diamaster PLUS:
Pocet zubU: 4x3, 4x4, 4x6

Aplikacni parametry u kompaktnich desek napfiklad::
Primér@ =125 mm

Pocet zubl Z = 4

pocet otacek n = 4500 — 7500min‘t (ve= 30 — 50 m/s)

FREZOVANI HRAN, DRAZKOVANI A SNIMANI HRAN - NOZOVA HLAVA
NA FREZOVANI HRAN

Pro stolové a profilové frézovaci stroje, dvojité koncové profilovacky a horni frézky s/bez CNC
fizeni.
Technické informace:

K frézovani a soucasnému snimani hran, zaokrouhlovant a profilovant.
NoZova hlava s otocnymi noZi a vyfrézovanim pro upinani hranovych noza.

Aplikacni parametry u kompaktnich desek napfiklad:
Primér@ =125 mm

Pocet zubl Z =2

pocet otacek n = 4500 — 7500min? (ve=30 - 50 m/s)
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DELKOVA, SIRKOVA, POKOSOVA SPOJENI - HLAVA S PROFILOVYMI
NOZI
pro stolové a profilové frézovaci stroje.

Technické informace:
K zhotovovani sitkovych a pokosovych spoju
K zafrézovani vybrani 45° naklizovacich profild ve sméru vlaken s vysokou presnosti.

K presnému polohovani materialu a provedeni rohovych spojent.

Aplikacni parametry u kompaktnich desek napfiklad:
Primért @ =175 mm

Pocet zubl Z=4

pocet otacek n =3000 — 5400min‘t (ve=30 - 50 m/s)

Nastaveni profilu

Nastaveni vysky profilu pro fézovani leZiciho a stojicitho obrobku na doraz:
Vyska profilu: PH 8,00mm

Spravné nastavent, kdyZ rozmér A odpovida rozméru B.

Vzorec: A(B) = (HD-PH)/2
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FREZKY

B RUCNT HORNI FREZKY - FREZY NA SNIMANI HRAN

Pro ru¢ni horni frézky

Technické informace:

K sejmuti hran obrabéného kusu.

Nabézny okruh s kulickovymi loZisky k vedeni obrabéného kusu je zespodu usporadan tak,
aby se na obrobku umoZnilo frézovani se Sablonou nebo s vodici hranou.

Pocet otacek: n =18000 — 27000min-1

FORMATOVANI A DRAZKOVANI - SPIRALOVA NA HRUBO A NA CISTO
OBRABECIi HORNI FREZKA MARATHON

Pro horni frézovaci stroje s/bez CNC - fizenim, zpracovatelska centra, specielni frézovaci
stroje s frézovymi vieteny k upinani stopkovych nastroj.

Technické informace:
K formatovani a draZzkovaniv kvalité na hrubo a nacisto

rychlost posuvu: vi= 4 - 8m/min
Pocet otacek: n max. = 2400 min't

FORMATOVANI A DRAZKOVANI - HORNI FREZKA DIAMASTER PLUS

Pro horni frézovaci stroje s CNc - fizenim, zpracovatelska centra, specielni frézovaci stroje s
frézovymi vieteny k upinani stopkovych nastroj

Technické informace:

K formatovani a drazkovani.

Pro fezné hrany bez zatrhi na obou stranach. Rezné uspotadani se stiidavé oboustrannym
osovymi Ghly a HW - zavrtavacim bfitem

Rychlost posuvu: vi= 2 - 8m/min
Pocet otacek: n = 16000 - 24000 min!
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J HORNI FREZA DIAMASTER PLUS

Pro horni frézovaci stroje s CNC-fizenim, zpracovatelska centra, specielni frézovaci stroje s
frézovymi vieteny pro upinani stopkovych nastroj.

Technické informace:
Horni frézy k formatovani a draZzkovani s fezem bez odsazovani.

Negativni osovy Ghel fezani pro laminatové potahy bez zatrh( u draZek a k podpofe upinani
obrabéného kusu u malych frézovanych dilct.

Rychlost posuvu: vi=2 - 8m/min
Pocet otacek: n = 16000 - 24000 min't

PROFILOVANI - PROFILOVA STOPKOVA FREZA OSAZENA DIAMANTY
NA SMRSTOVACIM UPINACIM TRNU

Pro horni frézovaci stroje s/bez CNC-fizeni, zpracovatelska centra, specielni frézovaci stroje s
frézovymi vieteny pro upinani stopkovych nastroja.

Technické informace:
Zanofovaci frézovani a axialni zavrtavani je mozné u profilovych hornich fréz na smrstovacim
upfnacim trnu se zavrtavacim bfitem.

Rychlost posuvu: vi=4 - 8m/min
Pocet otacek: n =18000 - 24000 min'!
Pocet otacek max: n max. = 30000 min-!
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VRTANI

VRTAK NA KOLIKY STOPKA 10 mm - MASSIV

Pro vrtaci zafizeni Point-to-Point, vrtaci zafizeni prichozi, CNC-zpracovatelska centra, vrtaci
zafizeni k zapusténi kovanf, vrtaci agregaty.

Technické informace:

Pro vrtani slepych otvord, zejména otvorl pro koliky pfi vyrobé nabytku.
zvlasté vhodné k vrtani bezzatrhovych slepych otvord v pohledové kvalité
Predfezova geometrie s extrémné protahlym fezem

Aplika¢ni parametry u kompaktnich desek napfiklad:
Primér@ =5 mm

Posuv vei=1-1,5 m/min

Pocet otacek n =3000 — 4500min‘t

SPIRALOVY VRTAK - HW — MASSIV Z 2

Pro vrtaci zafizeni Point-to-Point, vrtaci zafizeni prichozi, CNC-zpracovatelska centra, vrtaci
zafizeni k zapusténi kovani, vrtaci agregaty, stojanové vrtacky, rucni vrtacky.

Technické informace:
pro universalni vrtani slepych a prichozich otvor
HW-massiv, Z2

Aplikacni parametry u kompaktnich desek napfiklad:
Prdimér@ =5 mm

Posuvvi=1-1,5 m/min

Pocet otacek n = 3000 — 4500min!

JEDNODILNY ZAHLUBNIK - STOPKA 10 mm
Pro vrtaci agregaty, stojanové vrtacky a ruc¢ni vrtacky.

Technické informace:

K dodate¢nému prohloubenf vrtl
zahlubnik 90° Z 3 HW-massiv

Pocet otacek: n = 1000 — 2000 min—1
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